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1 Grundlegende Sicherheitshinweise

Die TT200EM ist ausschlieBlich zum Schneiden von keramischen Produkten mit
Diamantsageblattern mit geschlossenem Rand hauptsachlich vor Ort, auf der Baustelle, bestimmit.
Eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung entgegen den Hinweisen des Herstellers gilt
als nicht bestimmungsgemal. Fir hieraus resultierende Schéaden haftet der Hersteller nicht. Das
Risiko tragt allein der Anwender. Zur bestimmungsgeméafRen Verwendung gehort auch das
Beachten der Betriebsanleitung und die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsvorschriften.

1.1 Symbole

Wichtige Anweisungen und Warnhinweise sind durch Symbole auf der Maschine dargestellt. Die
folgenden Symbole sind auf CLIPPER-Maschinen vorhanden. Die Bedeutung von jedem Symbol ist
im Folgenden erklart:

Die Bedienungsanleitung lesen, bevor Sie die

, Gehdrschutz tragen
Maschine benutzen 9

%

Sicherheitshandschuhe tragen Sicherheitsbrille tragen
Drehrichtung des Sageblattes Pumpe eingeschaltet Pumpe ausgeschaltet




1.2 Typenschild
Das Typenschild enthélt folgende wichtige Daten:

) Machine Code ) Jah d . )
Model der Machine Gewicht ~anr € Max. Diameter des S&geblattes
Produktion Diameter
asgat

SAINT-GOBAIN :

ABRASIVES /-m_

180, Bd. John P enmedy
L=293% BABCHARAZGE
Type der Machine Serienummer Kraft Sicherheitsnormen Geschwindigkeit der

1.3 Sicherheitshinwelse

Vor Beginn des Schneidbetriebs

Machen Sie sich vor Arbeitsbeginn an der Einsatzstelle mit der Arbeitsumgebung vertraut. Zur
Arbeitsumgebung gehéren z. B. die Hindernisse im Arbeits- und Verkehrsbereich, die
Tragfahigkeit des Bodens, notwendige Absicherung der Baustelle zum 6&ffentlichen
Verkehrsbereich und Mdglichkeiten der Hilfe bei Unfallen.

Stellen Sie die Maschine waagerecht, auf einem stabilen und ebenen Boden auf.

Kontrollieren Sie regelmafig, ob die Diamantscheibe mittels Flansch und Flanschmutter korrekt
befestigt ist.

Demontieren Sie sofort beschadigte oder verschlissene Ségeblatter, da sie bei der Rotation eine
Unfallgefahr darstellen.

Legen Sie das Werkstiick fest auf den Tisch gegen den Anschlag, so dal3 es sich wahrend des
Schneidens nicht bewegen kann.

Betreiben Sie die Maschine nur mit vorschriftsmafRig geschlossenem Blattschutz.

Tragen Sie eine Sicherheitsbrille wahrend des Schnittes und eine Atemschutzmaske wahrend
des Trockenschnittes.

Benutzen Sie nur CLIPPER-Diamantsageblatter, da der Einsatz anderer Werkzeuge, die
Beschadigung der Maschine zufolge haben kann.

Halten Sie sich an die Dokumentationen der Sageblatter um das richtige Blatt fur ihre
Anwendung auszuwahlen.

Elektrischer Antrieb

Stellen Sie die Maschine ab und trennen Sie diese vor jedem Eingriff vom Netz.

Halten Sie elektrische Verbindungen frei von Wasser und Wassernebel.

Erden Sie die TT200EM richtig. Lassen Sie im Zweifelsfall lhr Stromnetz von einem
zugelassenen Elektrofachmann untersuchen.

Schalten Sie die Hauptstromversorgung aus, falls die Maschine ohne sichtbaren Grund stoppt,
besonders auch bei Ausfall der Stromversorgung Lassen Sie nur einen zugelassenen
Elektrofachmann das Problem untersuchen und Iésen.

Drehrichtung des Sageblattes



2 Maschinenbeschreibung

Alle Anderungen an der Maschine, die ihre urspriinglichen Eigenschaften verandern, diirfen nur von
Saint-Gobain Abrasives durchgefiihrt werden, damit die Maschine den gultigen Sicherheitsnormen
entspricht. Saint-Gobain Abrasives behalt sich das Recht vor, Anderungen an der Maschine
vorzunehmen.

2.1 Kurzbeschreibung

Die TT200EM ist eine leistungsstarke, robuste Trennmaschine fir den Einsatz auf der Baustelle
oder im Betrieb. In Verbindung mit CLIPPER Diamantsageblattern stellt die TT200EM ein
Hochstmall an Qualitat und Leistung auf dem Gebiet des Keramikschneidens dar.

2.2 Verwendungszweck

Sie ist fir NaRschnitt zum Trennen von Keramik einsetzbar. Sie ist auf keinen Fall fir das
Schneiden von Metallen und Holz geeignet.

Baugruppen




Gestell (1)
Robuster Kunststoffteil.

Schneidetisch (2)

Der Schneidetisch besteht aus rostfreiem Stahl.

Elektrischer Motor und Schalter (3)

Einphasenmotor mit 800W. Der ON-OFF Schalter dient auch als Not-Aus Schalter.

Tischkippeinrichtung (4)

Zum Schragschnitt kann der Tisch gekippt werden.

Schnittfuhrung (5)

Die Schnittfiihrung kann zur gewiinschten Schnittbreite und —Winkel eingestellt werden. Sie ist mit
einem Federschnellverschluss auf dem Tisch gespannt werden.

Blattschutz (6)

Um der Umwelt von Wasserspritzen und mégliche Materialsplitter zu schiitzen und zu vermeiden,
daR das Blatt berthrt wird, ist das Blatt im Blattschutz eingeschlossen.

2.3 Technische Daten

Antriebsmotor
Motorschutzart

Max. Blattdurchmesser
Blattaufnahmen
Blattdrehzahl
Flanschdurchmesser
Schnitttiefe max.
Schnitttiefe Schragschnitt
Tischabmessungen (LxB)
Mal3e (LxBxH)

Gewicht Maschine komplett
Gewicht Maschine betriebsbereit
Dauerschalldruckpegel
Schalleistungspegel

800W 230V 50Hz

IP54

200 mm

25,4 mm

2950 min*

50 mm

40 mm

20 mm

460x360 mm

510x400x230 mm

16 kg

19 kg

72 dB (A) laut ISO EN 11201
80 dB (A) laut ISO EN 3744



3 Montage und erstmalige Inbetriebnahme

Bevor Sie die Maschine zum ersten Mal benutzen, sind folgende Schritte zu unternehmen.

3.1 Werkzeugmontage

Benutzen sie ausschliel3lich CLIPPER-Diamantsagebléatter mit geschlossenem Rand.

Blattdurchmesser bis 200 mm kdnnen verwendet werden.

Alle  eingesetzten = Werkzeuge  mussen  hinsichtlich  ihrer  zulassigen  maximalen

Schnittgeschwindigkeit auf die maximale Antriebsdrehzahl der Maschine ausgelegt sein.

Schalten Sie die Maschine aus und trennen Sie diese vom Stromnetz, bevor Sie ein neues

Sageblatt aufspannen.

Um ein neues Blatt aufzuspannen, gehen Sie wie folgt vor:

e Losen Sie die zwei Schrauben, die den unteren Blattschutz halten und nehmen Sie diesen ab.

e Ldsen Sie die Sechskantschraube von der Schneidwelle mit dem 19mm-Schlissel und nehmen
Sie den auReren Flansch ab. Sie kdonnen die Motorwelle mit dem mitgelieferten Werkzeug
blockieren.

e Losen Sie mit einem Schraubenzieher die zwei Schrauben am Blattschutzhalter, und nehmen
Sie diesen aus der Maschine.

o Verstellen Sie den Tisch bei 45° um den Blatt herauszunehmen und in der Maschine zu
montieren. Losen Sie dazu die Feststellschrauben an den Seiten der Maschine. Ziehen Sie
dann die zwei Griffe ebenfalls an den Seiten und drehen Sie diese so, dal3 es mdglich ist, den
Tisch zu verstellen.

e Achten Sie stets darauf, da Flansche und Blatt an den Anlageflachen sorgféltig gesaubert sind!

e Setzen Sie nun das Blatt auf den daflr vorgesehenen Sitz auf der Schneidwelle.

o Der Bohrungsdurchmesser des Blattes muf3 mit der Aufnahme an der Welle tibereinstimmen!

¢ Unrunde, beschadigte Bohrungen kénnen zu Schaden an Maschine, Werkzeug und Werkstuick,
sowie zu Verletzungen filhren. Montieren Sie deshalb solche Blatter nicht.

e ACHTUNG: Der auf dem Blatt befindliche Drehrichtungspfeil muf3 mit der auf dem Blattschutz
befindliche Pfeil Gibereinstimmen! Bei falscher Drehrichtung wird das Blatt sehr schnell stumpf!

e Setzen Sie den aulieren Flansch und die Schraube wieder auf und ziehen Sie diese mit dem
19mm-Schlissel fest.

e SchlieRBen Sie die zwei Teile des Blattschutzes zu und ziehen Sie die zwei Schrauben wieder
an.

3.2 Montage der Schnittfihrung

Um die Schnittfihrung zu benutzen:
e Stellen Sie die Schnittfhrung auf dem Tisch.
e Ziehen Sie den Federschnellverschluss.

3.3 Elektrischer Anschlufd

Prifen Sie, ob

o die Netzspannung mit den Maschinendaten tbereinstimmt.

e eine vorschriftsm&Rig verlegte Erdleitung vorhanden ist.

e der Querschnitt des Zuleitungskabels mindestens 2,5mm? pro Phase betragt.
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3.4 Einschalten der Maschine

Verbinden Sie ihre Maschine zum Strom. Um die Maschine einzuschalten, dricken Sie die griine
Taste, um die Maschine auszuschalten, driicken Sie die rote Taste.

3.5 Wasserkihlung

e Fullen Sie ausreichend Wasser in die Wanne (bis ca. 5mm vom oberen Rand).

e Das rotierende Blatt muf3 beidseitig ausreichend mit Kuhlwasser bespriht. Zu geringe
Wasserversorgung kann zu Uberhitzung und vorzeitigem Verschleil bzw. Defekt des
Sageblattes fuhren.

o Entleeren Sie das Wassersystem bei Frostgefahr.

11



4 Transport und Lagern

Gehen Sie wie folgt vor, wenn Sie die TT200EM sicher transportieren wollen.

4.1 Transportsicherung

Demontieren Sie das Diamantblatt und leeren Sie die Wasserwanne vor dem Transport, Verfahren
oder Versetzen der Maschine.

4.2 AulRerbetriebnahme lber langere Zeit

Wenn die Maschine fur eine langere Zeit stillgelegt werden soll, beachten Sie die folgenden Punkte:
e saubern Sie die ganze Maschine,

¢ entleeren Sie das Kihlsystem

Der Lagerort soll trocken, sauber und temperaturkonstant sein.

12



5 Aufstellen und Betrieb der Maschine

In diesem Abschnitt finden Sie wichtige Hinweise zum Aufstellen und Betrieb der Maschine.

5.1 Aufstellen
Um die Maschine sicher zu betreiben, sollen Sie folgendes beachten.

5.1.1 Angaben zum Einsatzort

e Befreien Sie den Einsatzort von allem, was den Arbeitsvorgang behindern kénnte.

e Achten Sie auf ausreichende Beleuchtung des Einsatzortes.

¢ Halten Sie die angegebenen Bedingungen fir den Anschluf® an die Stromversorgung ein.

o Verlegen Sie die Elektroleitungen so, dal eine Beschadigung durch das Werkzeug
ausgeschlossen ist.

o Vergewissern Sie sich, dal3 Sie standig ausreichend Sicht auf den Arbeitsbereich haben und

jederzeit alle erforderlichen Bedienungselemente und Sicherheitseinrichtungen erreichen

kénnen.

Halten Sie andere Personen von Ihrem Arbeitsbereich fern, um Unfélle zu vermeiden.

5.1.2 Raumbedarf fur Betrieb und Wartung

Halten Sie ca. 1,5 m um die Maschine fur Betrieb und Wartung frei, so dal’3 Sie sicher arbeiten
kénnen und bei Betriebsstérungen sofort eingegriffen werden kann.

5.2 Schneidart

Um die Maschine richtig einzusetzen, stehen Sie vor der Maschine mit den zwei Handen auf der
Keramik um diese auf dem Tisch zu stiitzen. Schieben Sie die Keramik gegen das Blatt. Achten Sie
besonders darauf, daf3 Sie nicht in den Arbeitsbereich des Blattes greifen.

Um mit einem Winkel zu schneiden, missen Sie den Tisch verstellen. Losen Sie dazu die
Feststellschrauben an den Seiten der Maschine. Ziehen Sie dann die zwei Griffe ebenfalls an den
Seiten und drehen Sie diese so, dal3 es moglich ist, den Tisch zu verstellen. Stellen Sie den Tisch
an den gewiinschten Winkel. Ziehen Sie dann die Griffe und drehen Sie so, dal diese einrasten
kénnen. Ziehen Sie auch die Feststellschrauben wieder fest.

Um die Schnittfihrung an der gewiinschten Breite einzustellen, I6sen Sie diese, benutzten Sie die
zwei eingebauten Lineale um die genaue Breite zu definieren und ziehen Sie den
Federschnellverschluss méRig fest.

5.3 Wichtige Hinweise zum Schneiden

e Sie kbénnen mit der TT200EM Materialteile, die bis 3 kg wiegen und die max. 400x400x6mm
grol3 sind, schneiden.

e Prifen Sie vor Arbeitsbeginn die Werkzeuge auf festen Sitz und einwandfreien Zustand.

o Das Diamantblatt diirfen Sie auf keinen Fall mit den Handen wéhrend des Schnittes berthren!

e Setzen Sie in Abhéngigkeit vom zu bearbeitenden Material, dem Bearbeitungsverfahren
(NaRschnitt) und der gewiinschten Leistung, das richtige Werkzeug ein.

e Arbeiten Sie immer mit ausreichender Wassermenge.

e Uberfordern Sie den Motor nicht, da diese Maschine nicht fiir einen Dauereinsatz ausgedacht.

13



6 Wartung, Pflege, Inspektionen

Sorgen Sie fir eine regelmafiige Wartung um die Lebensdauer und Verfiigbarkeit der Maschine zu

erhdhen. Folgen Sie dafur diesem Wartungsplan:
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Gesamte Maschine Optische Kontrolle (Zustand, dicht)
Séubern
Flansche und Blattaufnahme Séubern
Wasserwanne Séubern
Motorgehause und Kihlrippen Séubern
Erreichbare Muttern und Schrauben Nachziehen
Wartung der Maschine
Fuhren Sie die Wartungsarbeiten nur bei abgeschalteter Maschine durch! Die Maschine ist

unbedingt vom Netz zu trennen.

Fetten und Olen

Die CLIPPER-Maschine ist mit wartungsfreien Lagern ausgeriistet. Die Maschine brauchen Sie

deshalb weder zu 6len noch zu fetten.

Reinigen der Maschine

Die Lebensdauer Ihrer Maschine ist von ihrer Pflege abhéngig. Sdubern Sie die Maschine am Ende
eines jeden Arbeitstages und hierbei besonders den Motor, die Flansche und die Wasserwanne

damit Sie diese Maschine so lang wie mdglich benutzen kénnen.
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7 Stoérung - Ursachen und Beseitigung

7.1 Verhalten bei Stérungen

Schalten Sie die Maschine bei Betriebsstérungen aus und trennen Sie diese vom Stromnetz.
Arbeiten an der Elektrik der Maschine dirfen nur von einem Elektrofachmann vorgenommen
werden.

7.2 Anleitung zur Fehlersuche

Storung Mogliche Ursache Abhilfe
Motor lauft nicht e Kein Strom e Sicherung des Stromnetzes
Uberprifen
e Zu geringer e Zuleitungskabel wechseln
Leitungsquerschnitt
e Zuleitungskabel defekt e Zuleitungskabel wechseln
e Schalter defekt e ACHTUNG : darf nur vom
Elektrofachmann behoben werden
o Motor defekt ¢ Motor reparieren lassen oder ersetzen
Kein Wasser am e \Wasserstand zu niedrig o Wasser nachftillen
Sageblatt

15




7.3 Ersatzteilbestellung

Bei der Bestellung von Ersatzteilen sind immer die folgenden Informationen anzugeben:

Seriennummer (bestehend aus sieben Ziffern)

Ersatzteil Nr.

Genaue Bezeichnung

Stuckzahl

Genaue postalische Anschrift

Bitte gewilinschte Versandart genau angeben.

Wird keine Versandart vorgeschrieben, so wird die fur uns sinnvollste Art, welche nicht
unbedingt die schnellste ist, gewahlt.

Genaue Informationen vermeiden Probleme und Versandfehler.

In Zweifelsfallen, schicken Sie uns das fehlerhafte Teil zurtick. Wenn das Teil noch unter die
Gewabhrleistung fallt, mul3 es zuriickgeschickt werden.

Ersatzteile fir den Motor sollten direkt beim Hersteller oder bei einem Motorvertragshandler
bestellt werden: So kdnnen Sie Zeit und Geld sparen!

Diese Maschine wurde hergestellt von Saint-Gobain Abrasives S.A.
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Ersatzteile, Sageblatter und technische Beratung kénnen Sie auch bei unseren Niederlassungen

erhalten.

SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT

BRUSSELS

BELGIUM

TEL: +322 257 2100

FAX. +322 2678424

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, 5.R.0.
POCERNICKA 272/96, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CZECH REPUBLIC

TEL: +420 255719 326

FAX: 420255719 31

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
ROBERT JACOBSENS VEJ 62A
2300 KBBENHAVN 5
DENMARK

TEL: +45 44755244

SAINT-GOBAIN ABRASIVES
JUMEIRA LAKE TOWERS FREE ZOME
CLUSTERE

SABA 1 TOWER, OFFICE 2201

PO BOX 643706

DUBAIL UAE

TEL: +9714 4315154

FAX: +9714 4315434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE LAMBASSADEUR - B.P8
78702 CONFLANS CEDEX
FRANCE

TEL: +33(0)1 34 90 40 00

FAX: +331011 3919 8956

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASSE 45-49
D-50389 WESSELING
GERMANY
TEL: +49 (D) 2236 7031
+49 [0) 2236 8996-0
49 10) 2236 8911-0
FAX: +49(0) 2234 703-347
49 [0) 2236 8996-10
+49 |0) 2236 8911-30
FUR DEN FACHHANDEL DSTERREICH
TEL: +43(00) 662 430 076

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U 40/B.

HUNGARY

TEL: +3613712250

FAX. +3613712255

SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain Abracifs

180 Nue JF Kennzdy

L 4030 Bazchasrage

Grand Duche de Luxembourg
Tal: +352 504071

Fax: +352 5015 33

o, wert (France) QE0D 906 003

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.PA
VIA PER CESANO BOSCONE 4
[-20094 CORSICO MILAND
ITALY

TEL: =39 02 44 851

FAX: <3902 4478 256

SAINT-GOBAIN ABRASIVES SA.
190 RUE J.F. KENMNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352504011

FAX. «302501433

MO. VERT [FRANCE] 0800 204 303

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, 5.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: =212522 6657 31

FAX: «212522350945

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROEMLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0O. BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: =31 bé4b 4664566

FAX: =31545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
POSTBOKS 11, ALNABRU, 0614 0SLO
BROBEKKVEIEN 84

0582 OSLO

NORWAY

TEL: =47 &3 87 0500

FAX: 47 6387 0501

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP.Z 0.0
UL. NORTOM 1

62-600 KOLO

POLAND

TEL: =48 4324617100

FAX. «486327 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZOMNA INDUSTRIAL DA MALA
I-SECTORVIII, NO. 122
APARTADO 4050

L4TE- 908 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351 229 437 940

FAX: «351 229 437 949

www.nortonabrasives.com/

SAINT-GOBAIN GLASS,
BUSINESS UNIT ABRASIVI
PUNCT DE LUCRU:

LOCVETIS, JUD. SATU MARE
447355, 5TR. CAREIULUI 11,
PARC INDUSTRIAL REMOVATIO
ROMANIA

TEL: +40 261839709

FAX: +40 261839710

5G HPM RUS

58, F. ENGELS 5TR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74955 408 355
FAX: +T74959 373224

SAINT-GOBAIN ABRASIVES (PTYI LTD
2 MONTEER ROAD

ISANDO 1600

P.0. BOX &7

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11941 2000

FAX: +27 11961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, SA.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLANO [NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948 304 000

FAX. +34 948 304 042

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB
BOX 495

SE-191 24 SOLLENTUNA
SWEDEN

TEL: 44858088100

FAX: -46858088101

SAINT-GOBAIN INOVATIF MALZEMELER VE
ASINDIRICI SAN. TIC. A.S.

GOLD PLAZA, ALTAY CESME MAHALLESI,
0 SOKAK, NO:19/14

34843 MALTEPE-ISTANBUL ,
TURKEY

TEL: 0090-216-217 12 50
FAX: 0090-214-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES
DOXEY RD

STAFFORD

ST161EA

UNITED KINGDOM

TEL: +441785 222000
FAX. +441785 213 487



